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ALDE

MOVEIS  JB  INDUSTRIA  E  COMERCIO  LTDA„

pessoa juridica de direito privado,  inscrita no CNPJ sob o n° 02.464.845/OO0lrd3,

estabelecida   na   Rodovia   BR   101,   kin   127,   Distnto   Industrial,   Sfro   Jose   de

Mipibu/RN,  CEP  59.192-000,  vein,  por  intermedio  do  seu  Representante  Legal,

a;prose;rrfulRAZ6ESDERECURSOADMINISTRATIVObindevida.dectalaptode

vencedora da empresa AVL SERVICOS E COMERCI0 EIRELI, vencedora dos

itens  de  n`inero  20  e  21,  correspondentes  a Conjunto  Aluno  CJAro3  e  CJA-04,

consoante as relevantes raz6es de fato e de direito a seguir aduzidos, sen5o vejamos:

I - DA NECESSARIA INABILITACAO

01.       A  empresa  recorrida  AVL  Servicos  e  Comercio

Eireli,  declarada ganhadora do  processo  licitat6rio  em  epigrafe,  para  os  items  de

ntlmero 20 e 21, nao apresentou certificado do INMETRO para os items licitados.

Todavia, a referida certificapao de m6veis escolares - cadeiras e mesas para conjunto

aluno e compuls6ria mos moldes da Portaria INRETRO n° 105/2012, atualizada pela

Portaria INMETRO n° 184/2015 e pela Portaria INRETRO n° 401/2020 .



02.       E      importante     destacar     que     o

Administra9to P\1blica que detem a atribuicao para executar as Doliti

de  metrologia  e  ciunlidade  6  o  INMETRO - Instituto Nacional  de  Metrologia,

Qualidade e Tecnologia, autarquia federal, criada pela Lei n° 5.966/1973.

03.       Assim,     com     base     na     Lei     n°     9.933/1999,

especificamente seus artigos  1° e 30, o INRETRO baixou a Portaria 105/2012, com

alterap6es  introduzidas  pela  Portaria  n°  184/2015  e  pela  Portaria  INNITRO  n°

401/2020 que disp6e:

"Art.  3° Institulr,  no dmbito  do  Sistema Brasileiro de Alaliapdo de

Conformidade  -  SBAC,  a  certificacao  coml)uls6ria  I)ara  m6veis

escolares - cadeins e mesas Dora conjunlo aluno indi;vidual` a quad

deverd ser realizeda por Orpanisn`.o  de Cendficacdo de Produto -

Q§P,   acreditado   pelo   Ilunetro,   consoante   o   estabelecido   nos
Requisitos ora aprovados.

Art. 5° Deteriininar que, a pcutir de 30 de setembro de 2016, os M6veis

Escolares  -  Cadeiras  e   Mesas  para  Conjunlo  Aluno  Individ:unl

deverdo  ser  comerctalizados,  ro  mercado  nacional,  soinente  em

conf;ormidade  com  os  Reuuisitos  ora  avrovados  e  devidameute

revistrados no Inmetro."

04.       Assim,   dito   isto,   a  norma  do   INRETRO   que

ppadroniza os items do processo licitat6rio em quest5o, ou seja, m6veis escolares, e a

norma do INMETRO NBR n° 14006#008, onde, tudo sobre carteiras escolares dove

ser observado de acordo com referida norma. Logo, nao node a eml}resa vencedora

do  certame  nao  cumDrir com  urn reauisito fundamental  Dara  a  aualificacao

t€cnica.  uma vez que nfo apresentou o devido certificado do nvMETRO.



05.      Por   conseguinte,    o    exercicio   de   de

atividades ou a fabricapao de determinados produtos depende do cumprime

regras t6cnlcas.  I,ogo,  a proposta deve  conter  os  crit€rios  t6cnicos  minimos  do

Droduto. para cumprir requisitos obrigat6rios decorTentes da legislagao pertinente,

a  fim  de  assegurar  a  contratapao  de  urn  objeto  satisfat6rio  e  compativel  com  a

necessidade que ensejou a instauracao do certame.

06.      Destarte,  determinados  objetos  sao  regulados  por

normas tecnicas expedidas pela Associapao Brasileira de Normas T6cnicas (ABNT),

que  expede  tanto  normas  que  sfro  consideradas  obrigatorias,  como  normas  e
regulamentos de mera orientapao procedimental ou de certificap5o. Estas para serem

consideradas  obrigatorias,  devem  ser  assim  definidas  em  Lei  especifica,  a  ser

expedida    pelo     ente     govemamental     legalmente     incumbido     deste     poder.

07.      Nesse  sentido,  o Instituto Nacional  de  Metrologia,

Normalizag5o  e  Qualidade  Industrial  -  INMETRO,   ente   Ddblico   ]egalmente

incumbido  da  ref!ulamentacao  Dara  certificacao  da  aualidade  de  materials  e

Drodutos  industriais.  possui  algumas  Resolu96es  nas  quais  adota as  normas  da

ABNT  como  de  observancia  obrifzat6ria,  devendo  a  Administrapao  exigir  o

atendimento a essas normas de parametrizapao, visto se tratarem de regras previstas

em lei especial.

08.      Desse modo decidiu o Tribunal de contas dauniao

em sede de Ac6rd5o n°  1338/2006, a seguir:

REPRESENTACAO.         CONCORRENCIA         PARA

CONTRATACAO DE OBRAS DE CONSTRUCAO DE

SALA-COFRE     PARA     ABRIGAR     CENTRO     DE



PROCESSAMENTO   DE   DADOS.    AUS

ILEGALIDADE.   IMPROCEDENCIA.   2.   0

industrializados    cuja    certificacao    de    qu

comi)uls6ria sao aque]es definidus em atus normativos

do       I)o der       I}dblic o.       e dita do s       nela       entid a de

2overnamenta]    ]egalmente   incumbida.    ben    assim

aqueles     definidus     uelo     Conselho     Nacional     de

Metrolof!ia.  Norma]izacao  e  Oualidade  Industrial  -

CONRETRO:

09.     Nesse   mesmo   entendimento,   ensina  o   professor

Marcal Justen Filho:

"0 exercicio de determinadas atividades ou o fomecimento de certos

bens se encontrani disciplinados em legislapao especifica. Assim, ha

regras acerca da fabricapfo e comercializapao de alimentos, bebidas,

rem6dios,  explosivos  etc.  Essas  regras  tanto  podem  constar  de  lei

como estar explicitadas em regulamentos executivos. Quando o objeto

do contrato envolver bens ou atividades disciplinadas por legislapao

especifica,      o      instrumento      convocat6rio     devefa     reportar-se

expressamente ds regras correspondentes".

10.      Como   se   verifica,   a   Certificapao   Compuls6ria

abrange produtos que por raz6es de seguranca, interesse nacional e Meio Ambiente,

sao  obrigados  a  atender  as  normas  estabelecidas  pelo  Govemo,  sem  opgao  de

isencao.

11.      Portanto,   6   evidente   que   nao   pode   a   empresa

vencedora do certame deixar de apresentar certificado compuls6rio, uma vez que e



obrigat6rio nos moldes da Portaria INMETRO n° 105/2012, atualizada

INMETRO  n°  184/2015  e  pela Portaria INRETRO  n° 401/2020  para
gfoBoctgr

cumpridos  os  criterios  t6cnicos  minimos  do  produto,  a  fim  de  efetivar

decorrente da legislapao especifica.

11 - DA CONCLUSAO

12.      ASSIM,   diante   de   todo   o   exposto,   a   empresa

recorrente  requer a  inabilitagao  da  empresa AVL  SERVICOS  E  COMERCIO

EIRELI, declarada vencedora do certane para os itens de ninero 20 e 21, em raz5o

do descumprimento da certificapao obrigatoria nos moldes da Portaria INMETRO

n°   105/2012,  atualizada  pela  Portaria  INRETRO  n°   184/2015   e  pela  Portaria

INMETRO n° 401/2020.

Nestes Termos,

Pede Deferimento.

Sao Jos6 de Mipibu, em 07 de fevereiro de 2022.

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

ELJfuj.L
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Servi¢o Phblico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO E
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n.°  184, de 31  de margo de 2015.

?19.-
i |,L,l,  i

0  PRESIDENTE  DO  INSTITUTO  NACIONAL  DE  METROLOGIA,  QUALIDADE  E
TECNOLOGIA - INMETRO,  no uso  de  suas  atribui96es,  conferidas no  §  3° do art.  4° da Lei n.0
5.966, de  11  de dezembro de  1973, mos incisos I e IV do art.  3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de  1999, e no inciso V do art.18 da Estrutura Regimental  da Autarquia, aprovada pelo Decreto n°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando  a alinea/do  subitem  4.2  do  Termo  de  Referencia do  Sistema Brasileiro  de
Avaliapao  da  Conformidade,  aprovado  pela  Resolucao  Conmetro  n.°  04,  de  02  de  dezembro  de
2002, que atribui ao Inmetro a competencia para estabelecer as diretrizes e criterios para a atividade
de avaliapao da conformidade;

Considerando  a  Lei  Complementar  n°   123,  de   14  de  dezembro  de  2006,  que  estabelece
nomas gerais relativas ao tratamento diferenciado e favorecido a ser dispeusado is microempresas
e  empresas de pequeno porte no ambito dos Poderes da Uniao,  dos Estados,  do Distrito Federal  e
dos Municipios;

Considerando  a  Lei   Complementar  n°   147,   de   7  de  agosto  de  2014,  que  altera  a  Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006 e da outras providencias;

Considerando  a  necessidade  de  promover  aperfeicoamentos  no  Programa de  Avaliapao  da
Conformidade  M6veis  Escolares  -  Cadeiras  e  Mesas  para Conjunto  Aluno  Individual,  publicado
pela Portaria lnmetro n.° 105, de 06 de marco de 2012, publicada no Diirio Oficial da Uniao em 08
de  marco  de  2012,  secao  01,  pagina  60,  visando  proporcionar  o  cumprimento  dos  dispositivos
aprovados  pela  referida  Portaria  por  parte  das  micro  e  pequenas  empresas,  resolve  baixar  as
seguintes disposi96es:

Art.  1° Dar nova redapao  aos  art.  4° e  5° da Portaria lrmetro  n.a  105/2012,  que passarao a
vigorar com a seguinte redapao:

"Art. 4° Determinar que, a partir de 30 de setembro de 2015, os M6veis Escolares -Cadeiras

e   Mesas   para  Conjunto   Aluno   Individual   deverfro   ser   fabricados   e   importados   somente   em
conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Paragrafo inico.  A partir de 30 de marco de 2016, os M6veis Escolares -Cadeiras e Mesas

para Conjunto Aluno Individual deverao ser comercializados, no mercado nacional, por fabricantes
e   importadores,   somente  em   conformidade  com   os   Requisitos   ora  aprovados   e   devidanente
registrados.

Art.  5° Deteminar que, a partir de 30 de setembro de 2016, os M6veis Escolares -Cadeiras
e  Mesas  para  Conjunto  Aluno  Individual  deverfro  ser  comercializados,  no  mercado  nacional,
somente em conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Paragrafo   thico.   A   deteminapao   contida   no   caput   deste   artigo   nao   e   aplicavel   aos
fabricantes e importadores, que deverao observar os prazos estabelecidos no artigo anterior." (N.R.)



Fl. 2 da Portaria n°184/P

Art.  2° Determinar que, exclusivamente,  as micros e pequenas empresas
certificapfro de M6veis Escolares - Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individ
Modelo  de  Certificapao  3,  a partir  da data de  publicapao desta Portaria,  conforme
Portaria.

3 I /03/201 5 r'
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Art.  3°  Determinar  que  a  partir  de  12  (doze)  meses  da data de  publicapao  desta Portarla,
exclusivamente  para micros  e  pequenas  empresas,  os  M6veis  Escolares - Cadeiras  e  Mesas  para
Conjunto  Aluno  hdividual  deverao  ser  fabricados  somente  em  conformidade  com  os  Requisitos
aprovados   pela   Portaria   lnmetro   n.a    105/2012,   acrescidos   dos   Requisitos   ora   aprovados,   e
devidamente registrados no Inmetro.

Paragrafo bnico   A partir de  6  (seis) meses,  contados do termino  do prazo  estabelecido no
caput,  exclusivamente para micros e pequenas empresas,  os M6veis Escolares - Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno Individual deverfro ser comercializados, no mercado nacional, por fabricantes,
somente   em   conformidade   com   os   Requisitos   aprovados   pela  Portaria  lnmetro   n.0   105/2012,
acrescidos dos Requisitos ora aprovados, e devidamente registrados no lnmetro.

Art.  4°  Determinar  que  a partir  de  24  (vinte  e  quatro)  meses  da data de  publicapao  desta
Portaria, exclusivamente para micros e pequenas empresas, os M6veis Escolares - Cadeiras e Mesas
para  Conjunto  Aluno  Individual  deverao  ser  comercializados,  no  mercado  nacional,  somente  em
conformidade  com  os  Requisitos  aprovados  pela  Portaria  Inmetro  n.°  105/2012,  acrescidos  dos
Requisitos ora aprovados, e devidamente registrados no lnmetro.

Art. 5° Dar nova redapao ao item 6.2.1.4.5 do RAC, anexo a Portaria lnmetro n.a  105/2012:

"6.2.1.4.5 Certificado de Conformidade

A  validade  deste  Certificado  e  de  36  (trinta e  seis)  meses  e  esta atrelada a realizapfo  das
avaliap6es  de  manutengao  e  tratanento  de  possiveis nao  conformidades  de  acordo  com  as
orientap5es do OAC e previstas neste RAC especifico." (N.R.)

Art. 6° Dan nova redapao ao item 6.2.2.2 do RAC, anexo a Portaria lnmetro n.° 105/2012:

"6.2.2.2 Plano de Ensaios de Maliutencao

6.2.2.2.I  0s  ensaios  de  manutengao  devem  ser realizados  na maior  classe  dimensional  de
cada  linha  certificada.  As  demais  classes  dimensionais  deverto  satisfazer  os  requisitos
dimensionais   Os ensaios de manutengao estao relacionados no Anexo D.  A realizapao dos
ensaios   de   manuten9ao   deve   atender   aos   requisitos   descritos   no   item   62.1.4.1.1    e
6.2.1.4.1.4.

6.2.2.2.2 0s ensaios de manutengao devem ser realizados a cada 12 (doze) meses, ou sempre
que existirem fatos que recomendem a realizapao desses ensaios." (N.R.)

Art.   7°   Cientificar  que  a  fiscalizapao   do  cumprimento  das   disposig6es  contides  nesta
Portaria, em todo o teniforio nacional, estara a cargo do lnmetro e das entidades de direito pbblico a
ele vinculadas por convenio de delegacao.

Pafagrafo inico. A fiscalizapao observara os prazos fixados mos art.  I 0, 3° e 4° desta Portaria.



Fl. 3 da Portaria n° 184/

Art.  8° Cientificar que a Consulta Pdblica que originou a Portaria ora apro

pela Portaria lnmetro n.a 387, de  15 de agosto de 2014, publicada no Didrio Ofic
de agosto de 2014, segao 01, pagina 83 .

de31/03/201i

Art.  9°  Cientificar que  ficam  mantidas  as  demais  disposi96es  contidas  na Portaria lnmetro
n.o  |o5/2012.

Art.  10 Esta Portaria entrara em vigor na data de sun publicapao no Didrio Oficial da Uniao.

JOAO ALZIRO IIERZ DA JORNADA

Presidente

®



ANEXO A -

Mode]o com Ensaio de tipo com intervenc8es posteriores atrav6s de ensaios e
retiradas no fabricante (Mode]o de Certirica€ao 3)

1 Avaliacao Inicial
Os    criterios    para    a    avaliapao    inicial    devem    seguir    os    requisitos    estabelecidos    abaixo,
complementados pelos requisitos descritos no RGCP.

I.1 Solicita¢ao de Certificacao
A16m  dos  documentos  relacionados  na portaria vigente  do  RGCP,  o  fomecedor deve  encaminhar
uma  solicitapfro  formal  ao  OCP  na  qual  deve  constar  a  denominapao  do  modelo  ou  da  linha do
conjunto aluno, padrao dimensional a ser avaliado, o memorial descritivo do produto e o manual de
instruc6es contendo infomap6es sobre uso, manuten9ao e limpeza.

1.I.10 memorial descritivo do produto se caracteriza pelos seguintes elementos:
a)  desenhos  com  planta, vista frontal  e  lateral,  cortes e  detalhes  (necessdrios  para o entendimento
claro do projeto);
b) cotas correspondentes ds dimens6es elencadas nas tabelas  I  e 2 da ABNT NBR 14006;
c) especificap6es tecnicas dos elementos coustrutivos estruturais, materials, componentes, processos
de fabricapao e acabamentos.

1.2 Ani]ise da solicitacao e da conformidade da documentacao
Os  criterios  de  Analise  da  Solicitapfro  e  da  Confomidade  da  Documentapao  devem  seguir  os
requisitos descritos no RGCP.

I.3 Plano de Hnsaios Iniciais

I.3.1 Definicao dos ensaios a serem rea]izados

1.3.I.I Os eusaios de tipo, estabelecidos na norma NBR 14006, devem ser realizados em uma classe
dimensional   de   cada   modelo   do   conjunto   aluno   a   ser   certificado.   Os   eusaios   de   insumos,
relacionados no Anexo C  da Portaria Inmetro n°105/2012,  sao extensivos a todos os componentes
da  mesma  linha,   sendo   que,   para  cada  classe   dimensional   adicional   desta  linha,   devem   ser
realizados os ensaios relacionados no Anexo 8, de acordo com o estabelecido no item 6.2.1.4. I .4 da
Portaria lnmetro n°  105/2012.

I.3.I.2  As  caracteristicas  do  memorial  descritivo  do  produto  devem  ser  confirmadas  pelo  OCP
mediante verificap5o e comparapao com prototipos.

1.3.I.3 A inclusao de uma linha implica na realizapfro apenas dos ensaios do Anexo 8  da Portaria
Irmetro n° 105/2012, desde que seja comprovada a utilizapao de insumos e componentes comuns ds
linhas ja certificadas. Caso algum componente ou insumo nao seja comum ao modelo certificado, os
eusalos relacionados com este componente ou insumo dever5o ser realizados.

I.3.1.4 A adicao de un modelo de classe dimensional diferente, em qualquer tempo, de uma mesma
linha, implica em:
a)  realizapao apenas de  ensaios e avaliap6es  do  Anexo  8  da Portaria lnmetro n°  105/2012,  para a
inclusao de classe dimensional maior do que a que esfa ensaiada completamente;
b)  avaliapao  apenas  dos  requisitos  dimeusionais  (4,2  da NBR  14006),  para  a  inclusao  de  classe
dimensional menor do que a que esth eusaiada completamente.



ANExO DA roRTARIA

I.3.I.5 0s ensaios de tipo nfro podem apresentar nao conformidades.

1.3.2 Der]ni€ao da amostragem

1.3.2.I   As   anostras   devem   ser   identificadas,   lacradas   e   encaminhadas   pelo
laborat6rio selecionado para realizar os ensaios.

1.3.2.2   0   0CP   6   responsavel   por   garantir  a  aleatoriedade   da  amostra  e  deve   estabelecer  o

procedimento para a coleta de amostra na unidade fabril.

1.3.2.3 Devem ser coletadas, por modelo de produto objeto da certificapao, amostras de urn mesmo
lote, em triplicata, sendo uma para prova, outra para contraprova e outra para testemunha.

I.3.2.4 0 0CP deve coletar amostras de cada modelo de conjunto aluno -m6vel escolar, de acordo com
a tabela abaixo. Durante a coleta, o OCP podera solicitar componentes ou acess6rios adicionais.

` :=             `AM®STRAGEM

PROVA CONTRAPROVA TESTEunNHA

3 mesas + 3 3 mesas + 3 3 mesas + 3
tanpos tanpos tampos

2 cadeiras + 2 cadeiras + 2 2 cadeiras + 2
2 encostos + encostos + 2 encostos + 2

2 assentos assentos assentos

I.3.2.5 0s ensaios devem ser realizados na amostra prova  Caso haja reprovapao desta amostra, novos
ensaios  podem  ser  realizados,  utilizando-se  as  amostras  de  contraprova.  Havendo  nova  reprovapao  o

produto deve ser considerado reprovado.

1.3.2.6  Caso  o  ensaio  da  amostra  contraprova  seja  considerado  aprovado,  devem  ser  realizados  os
eusaios na amostra testemunha.  Se  o eusaio da amostra testemunha for aprovado,  o produto deve  ser
considerado aprovado, caso contrdrio, reprovado.

I.3.2.7  0 fomecedor que tiver a amostra prova reprovada e nao optar pela realizapao dos ensalos nas
amostras  contraprova  e  testemunha  tefa  seu  produto  reprovado  e  o  processo  de  certificapao  inicial
cancelado.

1.3.3 Definicao do laborat6rio
A definicao de laboratorio deve seguir os requisitos descritos no RGCP.

I.4 Tratamento de Dao conformidades na etapa de Ava]iacao Inicial
Os  criterios  para tratanento  de  n5o  confomidades  na etapa de  avaliapfro  inicial  devem  seguir os
requisitos descritos no RGCP.

I.5 Certificado de Conformidade
A validade deste Certificado e de  36 (trinta e  seis) meses e esfa atrelada a realizapao das avaliag6es de
manutencao  e  tratamento  de  possiveis  nao  confomidades  de  acordo  com  as  orientap6es  do  OAC  e
previstas neste RAC especifico.

I.5.10s criterios para emissao do Certificado de Conformidade estao contemplados no RGCP.

2
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2 Avalia¢ao da Manuten¢ao
Os ensaios de manuten9ao terao periodicidade  de  12 (doze) meses.  Os demais criterio
de manutencao estao contemplados no RGCP.

2.I P]ano d€ Ensaios de Manutencao
Os   ensaios   de   manuten9fro   devem   ser  realizados   na  maior  classe   dimensional   de  cada  linha
certificada.   As  demais  classes  dimensionais   deverao   satisfazer  os  requisitos   dimensionais.   Os
ensaios de manutencao estao [elacionados no Anexo D, da Portaria lnmetro n° 105/2012.

2.1.1  0s  ensaios  de  manutencao terao  periodicidade  variavel  e  deverao  ocorrer  6  (seis) meses ap6s  a
emissao  do  certificado  de  conformidade.   Caso  o  fomecedor  apresente  alguma  nao   conformidade
durante os ensaios de manutengao, os pr6ximos eusalos de manutencao ocorrerao, novamente, ap6s  6
(seis)  meses,  desde  que  evidencie  a  adogao  de  ag6es  corretivas  adequadas  ds  nfro  conformidades
encontradas anteriormente.

2.I.2 Se o fornecedor nao apresentar nao conformidades, os pr6ximos ensaios de manutencao ocorrerao
somente ap6s  12 (doze) meses da realiza9ao dos primeiros ensaios de manutengao.

2.I.3 Caso nao sejam apresentadas nao conformidades, os pr6ximos eusaios de manuteneao ocorrerao
ap6s  18 (dezoito) meses.

Nota:  0  espapamento entre os ensaios  6  de  6  (seis) meses,12 (doze) meses ou  18  (dezoito) meses.  0
aumento do espa9amento esfa unicamente ligado a nao identificapao de nao conformidades mos ensaios
de manuten9ao anteriores. Neste caso, o espapamento passa a ser o imediatamente superior, Entretanto,
caso  seja  encontrada  nao  conformidade  nos  eusaios  de  manutengao  subsequentes,  o  espacamento  e
reduzido  para  6  (seis)  meses,  reiniciando-se  entao  novo  ciclo.   Os  espapamentos  de  6  (seis)  e   18

(dezoito) meses sao os minimos e mdximos, respectivamente, possiveis entre os ensaios

2.I.4 Der]nicao da amostragem de manuten¢ao
Devem ser observadas as orientap5es descritas no item 1.3.2 desta Portaria.

2.I.5 Definicao do laborat6rio
Devem ser observadas as orienta96es descritas no item  I.3.3 desta Portaria.

2.2 Tratamento de nao conformidades no processo de manutencao
Os criterios para tratamento de nao confomidades na etapa de avaliapao de manutencao devem
seguir as condi96es descritas no RGCP.

2.3 Confirmacao de Manutencao
Os criterios para confirmapao de manutengao devem seguir os requisitos descritos no RGCP.

3 Avaliacao de Recertificacao
Os criterios gerais para avaliapao de recertificapao devem seguir os requisitos descritos no RGCP.

3.1 Tratamento de nao conformidades na etapa de Recertiricacao
Os  criterios  para tratanento  de nfro  conformidades  na etapa de  avaliapao  de  recertificapfro devem
seguir os requisitos descritos no RGCP.

3.2 Confirmacao da Recertificacao
Os criterios de confimapao da recertificapao devem seguir os requisitos descritos no RGCP.
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MINISTERIO D0 DESENVOLVIMENTO, INDtJSTRIA E COMERCIO EXTE
INSTTTUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO

Portaria n.°  105, de 06 de marco de 2012.

0   PRESIDENTE   DO   INSTITUTO   NACIONAL   DE   METROLOGIA,   QUALIDADE   E
TECNOLOGIA - INMETRO,  no  uso  de  sues atribuic5es,  conferidas  no  §  3° do  artigo 4°  da Lei  n.a
5.966, de  11  de dezembro de  1973, nos incisos I e IV do artigo 3° da Lei n.a 9.933, de 20 de dezembro
de  1999, e no inciso V do artigo  18  da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando  a  alinea / do  subitem  4.2  do  Termo  de  Referencia  do  Sistema  Brasileiro  de
Avaliap5o da Conformidade, aprovado pela Resolucfro Conmetro n.a 04, de 02  de dezembro de 2002,
que  atribuj  ao  lnmetro  a  competencLa  para  estabelecer  as  diretrizes  e  criterios  para  a  atividade  de
avaliapao da conformidade;

Considerando a Resolugao Conmetro n.° 05, de 06 de maio de 2008, que aprova o Regulamento
para o Registro de Objeto com Conformidade Avaliada Compuls6ria, atraves de prograna coordenado
pelo lnstituto Nacional  de  Metrologia,  Qualidade  e  Tecnologia - INMETRO,  publicado   no Diatio
Oficial da Uniao de 09 de maio de 2008, secao 01, paginas 78 a 80;

Considerando   a   Portaria   lnmetro   n.a   491,   de    13   de   dezembro   de   2010,   que   aprova   o

procedimento  para  concessao,  manuten9ao  e  renovacao  do  Registro  de  Objeto,  publicado  no  Didrio
Oficial da Uniao de  1 5 de dezembro de 2010, secao 01, pagina 161 ;

Considerando a Portaria lnmetro n.a 361, de 06  de setembro de 2011, que aprova os Requisitos
Gerais de Certificapao de Produto - RGCP, publicada no Diatio Oficial da Unifo de 03  de dezembro
de 2010, segao 01, pagina 135;

Considerando  a existencia da certificapao voluntaria para m6veis  escolares - cadeiras  e  mesas
para  conjunto  aluno  individual,  no  ambito  do  Sistema  Brasileiro  de  Avaliapfro  da  Conformidade  -
SBAC,  publicada pela Portaria lnmetro n° 047, de 08  de marco de 2005, publicada no Diatio Oficial
em  10 de marco de 2005, secao 01, pagina  119;

Considerando  a  importincia  de  os  m6veis  escolares  -  cadeiras  e  mesas  para  conjunto  aluno
individual, comercializados no pals, apresentarem requisitos minimos de seguranca para o consumidor;

Considerando  a  necessidade  de  atualizapfro  do  Prograna  de  Avaliapao  da Conformidade  para
M6veis Escolares -Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual;

Considerando a necessidede de tormr compuls6ria a certificap5o de m6veis escolares - cadeiras
e  mesas  para  conjunto  aluno  individual,  tendo  em  vista  que  seus  principais  usuarios  sao  criancas,
resolve baixar as seguintes disposic5es:

Art.  1° Aprovar a revisao dos Requisitos de Avaliapao da Conformidade para Mdveis Escolares -
Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual, disponibilizados no sitio www.I.#"etro.gov.br ou no
endereco abaixo :
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Art. 20 Cientificar que a Consulta Pdblica, que colheu contribuig6es da sociedade em geral para a
elaborapao dos Requisitos ora aprovados, foi divulgada pela Portaria lnmetro n.a  103, de 09 de abril de
2009, publicada no Didrio Oficial da Unifro de  15 de abril de 2009, secao 01, pagina  101

Art.  30  Instituir,  no  ambito  do  Sistema  Brasileiro  de  Avaliapao  da  Confomidade  -  SBAC,  a
certificapao  compuls6ria para m6veis escolares - cadeiras  e  mesas para conjunto  aluno  individual,  a
qual  devera ser realizada por Organismo de Certificapao de Produto - OCP, aereditado pelo Inmetro,
consoante o estabelecido nos Requisites ora aprovados.

Art.  40  Determinar  que  a  partir  de   18  (dezoito)  meses,  contados  da  data  de  publicapao  desta
Portaria, os m6veis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual deverfro ser fabricados
e  importados  somente em conformidade  com  os Requisitos ora aprovados  e devidanente registrados
no lrmetro.

Pafagrafo Unico - A partir de 6 (seis) meses, contados do termino do prazo fixado no cap#f, os
M6veis Escolares - Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual deverao ser comercializados, no
mercado  nacional,  por fabricantes  e  importadores,  somente  em  conformidade  com  os  Requisitos  ora
aprovados e devidamente registrados

Art.  5° Determinar que a partir de 36  (tnnta e  seis) meses, contados da data de publicapao desta
Portaria,   os   m6veis   escolares   -   cadeiras   e   mesas   para  conjunto   aluno   individual   deverac   ser
comercializados, no mercado nacional,  somente em conformidade com os Requisites ora aprovados e
devidamente registrados no lnmetro.

Paragrafo Unico - A determinapfro contida no cape{j deste artigo ndo e aplicavel aos fabricantes
e importadores, que deverao observar os prazos estabelecidos no artigo anterior.

Art. 6° Cientificar que a fiscalizapao do cumprimento das disposic6es contidas nesta Portaria, em
todo o territorio nacional, estat a cargo do lnmetro e das entidades de direito pdblico a ele vinculadas
por convenio de delegapto

Paragrafo Unico - A fiscalizagao observat os prazos fixados nos artigos 4° e 5° desta Portaria.

Art.  7° Cientificar que  os produtos  certificados voluntariamente, confome  Portaria lnmetro  n a
47/2005, deverao observar os prazos de adequapao estabelecidos mos artigos 4o e 5o desta Portaria.

Art. 8° Revogar a Portaria Inmetro n.a 47, de 08 de mar9o de 2005, na data de publicapao desta
Portaria.

Art. 9° Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicapfro no Dialio Oficial da Uniao.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA



Estabelecer  os  crit6rios  para  o  programa  de  avaliap5o  da  conformidade  para  M6veis  Escolares  -
Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual para instituic6es de eusino em todos os hiveis, com
foco na sadde  e  seguran9a,  atraves do mecanismo de certificapao,  atendendo aos requisitos da norma
ABNT  NBR  14006,  visando  os  aspectos  ergon6micos,  de  acabamento,  identificapao,  estabilidade,
resistencia e seguran9a.

2    SIGLAS

RGCP  Requisitos Gerais de Certificapao de Produto

3    DOCUMENTOS COITLEMENTARES

Os documentos complementares sao os abaixo relacionados, al6m dos contidos no RGCP.

ABNT NBR 14006                              M6veis  Escolares  -Cadeiras  e  mesas  para  conjunto  aluno
individual

ABNT NBR 5426
Planos de amostragem e procedimentos na inspegao por
atributos - Procedimentos

4    DEFINICOES
Para fins deste RAC, adotam-se as definic6es do RGCP, complementadas ou alteradas pelas definic6es
a seguir.

4.1  Classe dimensional
Faixa de estatura do usudrio que determina as dimens5es adequadas do conjunto aluno.

4.2 Conjunto aluno
Mobilidrio  escolar composto  por  dois  elementos  independentes  -  mesa e  cadeira - da mesma classe
dimensional.

4.3 Familia
Grupo  de  conjunto  aluno  de  urn  mesmo  modelo,  compreendendo  mais  de  uma  classe  dimensional,
caracterizado pelo uso dos mesmos insumos.

4.4 Lote de Fabrica€ao de conjunto aluno
Grupo de conjunto aluno de urn mesmo modelo e classe dimensional, definido e identificado por seu
fomecedor.

4.5 Lote de inspecao
Conjunto  de  unidades  de  produto  de  mesma  especificapao,  fabricado  nas  mesmas  condic6es,  a  ser
amostrado, para verificar a conformidade com as exigencias de aceitapao.

1



4.6 Marca
Nome comercial, express fro ou forma grafica, que individualiza e identifica urn fomecedo
ou uma linha de produtos.

R i I i: ,  , `  `a

4.7 Nivel de qualidade aceitfvel
Mckima porcentagem defeituosa (ou o mckimo ninero de "defeitos" por cem unidades) que, para fins
de iuspegao por anostragem, pode ser considerada satisfat6ria como media de urn processo.

5    MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
0  mecanismo  de  avaliapao  da  confomidade  utilizado  para  M6veis  Escolares  - Conjunto  Aluno  do
Ensino  Fundamental  6  o  de  certificapao.   Todas  as  etapas  do  processo  de  certificapao  devem  ser
conduzidas pelo OCP.

6    ETAPAS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

6.I Definicao dos Mode]os de Certificafao utilizados

Estes Requisitos estabelecem a possibilidade de escolha entre 2 (dois) modelos distintos de certificapao
-  modelos  5  e  7  -  para  obtencfro  e  manutengao  da  autorizapfro  do  uso  do  Selo  de  Identificapfro  da

Conformidade conforme demonstrado abaixo, cujas etapas estao descritas mos items 6.2 e 6.3  .

6.2 Mode]o com Ava]iacao do Sistema de Gestao da Qua]idade do Processo Produtivo e Ensaios
no Produto (Modelo 5)

6.2.I     Avalia¢ao lnicial
Neste item sao descritas as etapas especificas do processo de certificapao, ndo contempladas no RGCP.

6.2.I.I Solicitacao de Certificacao

6.2.I.1.1   Alem   dos   documentos  relacionados   na  portaria  vigente   do  RGCP,   o   fomecedor  deve
encaminhar uma solicita9ao formal ao OCP na qual deve constar a denominapfro do modelo ou da linha
do conjunto aluno, padrao dimensional a ser avaliado, o memorial descritivo do produto e o manual de
instrap6es contendo infomap6es sobre uso, manutengao e limpeza,

6.2.1.1.2 0 memorial descritivo do produto se caracteriza pelos seguintes elementos:
a) desenhos com planta, vista frontal e lateral, cortes e detalhes (necessarios para o entendinento claro
do projeto);
b) cotas correspondentes ds dimens6es elencadas nas tabelas  I e 2 da ABNT NBR 14006;
c) especificap6es tecnicas dos elementos construtivos estruturais, materiais, componentes, processos de
fabricapao e acabamentos.

6.2.1.2 An£]ise da so]icita€ao e da conformidade da documentacao
Os   criterios   de  Analise   da  Solicitapao   e   da  Conformidade   da  Documentapao   devem   seguir   as
orientap6es gerais descritas no RGCP.

6.2.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao
Os criterios de Auditoria Inicial do Sistema de Gestao devem seguir as orientap6es gerais descritas no
RGCP.



6.2.I.4 Plano de Ensaios Iniciais

6.2.1.4.1 Defini¢ao dos ensaios a serem realizados

6.2.1.4.1.I  Os  eusaios  de  tipo,  estabelecidos  na  norma  NBR  14006,  devem  ser  realizados
classe  dimensional  de  cada  modelo  do  conjunto  aluno  a  ser  certificado.  Os  ensaios  de  insumos,
relacionados  no  Anexo  C,  sfro  extensivos  a todos  os  componentes  da mesma linha,  sendo  que,  para
cada classe dimensional adicional desta linha, devem ser realizados os ensaios relacionados no Anexo
8, de acordo com o estabelecido no item 6.2.1.4.1.4.

6.2.I.4.I.2  As  caracteristicas  do  memorial  descritivo  do  produto  devem  ser  confirmadas  pelo  OCP
mediante verificapao e comparapao com prototipos.

6.2.I.4.I.3 A inclusao de uma linha implica na realizapao apenas dos ensaios do Anexo 8, desde que
seja comprovada a utilizapao de insumos e componentes comuns ds linhas ja certificadas.  Caso algum
componente  ou  insumo  nao  seja  comum  ao  modelo  certificado,  os  eusaios  relacionados  com  este
componente ou insumo deverao ser realizados.

6.2.I.4.1.4  A  adi9ao  de  urn  modelo  de  classe  dimensional  diferente,  em  qualquer  tempo,  de  uma
mesma linha, implica em:
a) realizapao apenas de ensaios e avaliap6es do Anexo 8, para a inclusao de classe dineusional maior
do que a que esfa ensaiada completamente;
b)  avaliapao  apenas  dos  requisitos  dimensionais  (4.2  da  NBR   14006),  para  a  inclusao  de  classe
dimensional menor do que a que esfa ensaiada completamente.

6.2.I.4.I.5 0s ensaios de tipo nao devem apresentar nfro confomidades.

6.2.1.4.2 Der]nicao da amostragem
A  defini¢ao  de  amostragem  e  criterios  de  aceitap5o  e  rejei9ao  devem  seguir  as  condic5es  gerais
expostas no RGCP.

6.2.1.4.2.I  Quando  da realizapao  da coleta nas  dependencias  do  fabricante  esta deve  ser  em  lotes ja
inspecionados e liberados pelo controle de qualidade da fabrica, na area de expedicao, em embalagens

prontas para comercializapao.

6.2.1.4.2.2   As   amostras   devem   ser   identificadas,   lacradas   e   encaminhadas   pelo   fomecedor   ao
laboratorio selecionado para realizar os ensaios.

6.2.1.4.2.3  0  0CP  6  responsavel   por  garantir  a  aleatoriedade  da  amostra  e  deve  estabelecer  o
procedimento  para  a  coleta  de  amostra  na  unidade  fchril,  de  acordo  com  o  estabelecido  mos  items
6.2. I .4. I . I  e 6.2.1.4. I .2, de maneira a possibilitar a realizapfro dos ensaios conforme estabelecido neste
RAC.

6.2.I.4.2.4 Devem ser coletadas, por modelo de produto objeto da certificapao, amostras de urn mesmo
lote, em triplicata, sendo uma para prova, outra para contraprova e outra para testemunha.

6.2.1.4.2.5  0  0CP deve coletar amostras de  cada modelo de  conjunto aluno - m6vel  escolar, de  acordo
com a tabela abaixo. Durante a coleta, o 0CP podera solicitar componentes ou acess6rios adicionais.



AMOSTRAGEM

PROVA CONTRAPROVA TESTEMUNRA

3 mesas + 3 3 mesas + 3 3 mesas + 3
tampos tanpos tanpos

2 cadeiras + 2 cadeiras + 2 2 cadeiras + 2
2 encostos + encostos + 2 encostos + 2
2 assentos assentos assentos

6.2.I.4.2.6 0s eusaios devem ser realizados na amostra prova. Caso haja reprovapao desta amostra, novos
ensalos  podem  ser  realizados,  utilizando-se  as  amostras  de  contraprova.  Havendo  nova  reprovapao  o

produto deve ser considerado reprovado.

6.2.I.4.2.7  Caso  o  ensaio  da  amostra  contraprova  seja  considerado  aprovado,  devem  ser  realizados  os
ensaios  na  amostra  testemunha.  Se  o  errsaio  da  amostra  testemunha  for  aprovado,  o  produto  deve  ser
considerado aprovado, caso contrdrio, reprovado.

6.2.1.4.2.8 0 fomecedor que tiver a amostra prova reprovada e nao optar pela realizacao dos eusaios nas
amostras  contraprova  e  testemunha  tern  seu  produto  reprovado  e  o  processo   de  certificapao  inicial
cancelado.

6.2.1.4.3 Derinicao do laborat6rio
A definieao de laboratorio deve seguir as condic6es descritas no RGCP.

6.2.I.4.4 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliacao IniciaL
Os  criterios  para  tratanento  de  nao  conformidades  na  etapa  de  avaliapao  inicial  devem  seguir  as
condic6es descritas no RGCP.

6.2.1.4.5 Certificado de Conformidade
A validade deste Certificado 6 de 24 (vinte e quatro) meses e esfa atrelada a realizapao das avaliac5es de
manutengao  e  tratamento  de  possiveis  nao  confomidades  de  acordo  com  as  orientap6es  do  OAC  e
previstas neste RAC especlflco.

6.2.1.4.5.10s criterios para emissao do Certificado de Confomidade estao contemplados no RGCP.

Nota:  Para fins de  registro de objeto,  alem  dos requisitos  contemplados no RGCP no  item  6.2.6.2.1,
devem ser incluidos no Certificado de Conformidade a Marca e o Modelo do conjunto aluno.

6.2.2 Avalia¢ao da Manuten¢ao
Os crit6rios para avaliapao de manutengao est5o contemplados no RGCP.

6.2.2.I Auditoria de Maliutencao

6.2.2.I.1 A avaliap5o anual  do Sistema de Gestao da Qualidade deve ser progralnada e realizada pelo
OCP, de comum acordo com o fomecedor e deve atender aos itens relacionados no item 6.2.I.3  deste
RAC.

6.2.2.2 PLano de Ensaios de Manutencao com freqtiencia variivel

6.2.2.2.10s ensaios  de manutengao devem  ser realizados na maior classe dimensional  de cada linha
certificada.  As demais classes dimensionais deverao satisfazer os requisites dimensionais.  Os ensaios
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de manutencao estao relacionados no Anexo D  A realizapao dos ensaios de manuten¢a
aos requisitos descritos no item 6.2. I .4.1.1  e 6.2.1.4.1.4.

6.2.2.2.2  0s  ensaios  de  manutengao  ter5o  periodicidade  variavel  e  deverao  ocorrer 4  (q

ap6s a auditoria inicial.  Caso o fomecedor apresente alguma nao confomidade durante

atender

manutengao, os prdximos ensaios de manutengao ocorrerao, novanente, ap6s 4 (quatro) meses, desde
que   evidencie   a   adocfo   de    ap5es   corretivas    adequadas    ds   nao   conformidades   encontradas
anteriormente.

6.2.2.2.3  Se  o  fomecedor  nao  apresentar  nao  conformidades,  os  pr6ximos  eusaios  de  manuteneao
ocorrerao somente ap6s 8 (oito) meses da realizapao dos primeiros ensaios de manutengao.

6.2.2.2.4   Caso  nao   sejam  apresentadas  nao  conformidades,  os  prdximos  ensaios  de  manutencao
ocorrerao ap6s  12 (doze) meses.

Nota:  0  espapamento  entre  os  ensaios  e  de  4  (quatro) meses,  8  (oito)  meses  ou  12  (doze)  meses.  0
aumento do espapamento esta unicamente ligado a nfro identificapao de nao conformidades mos ensaios
de manuten9ao anteriores. Neste caso, o espapamento passa a ser o imediatamente superior. Entretanto,
caso  seja  encontrada  nao  confomidade  mos  ensaios  de  manutengao  subsequentes,  o  espapamento  e
reduzido para 4 (quatro) meses, reiniciando-se ent5o novo ciclo.  Os espapanentos de 4 (quatro) e  12
(doze) meses sfo os minimos e maximos, respectivamente, possiveis entre os eusaios.

6.2.2.3 Definicao da amostragem de manutencao
Devem ser observadas as orientap6es descritas no item 6.2. I .4.2

6.2.2.4 Defini¢ao do laborat6rio
Devem ser observadas as orientap6es descritas no item 6.2.1.4.3.

6.2.2.5 Tratamento de nao conformidades no processo de manutencao
Os criterios para tratamentl de nfro conformidades na etapa de avaliapfo de manuteng5o devem seguir
as condic6es descritas no RGCP.

6.2.2.6 Confirmacao de Manutencao
Cumpridos  todos  os  requisitos  exigidos  mos  items  6.I.2.2  e  6.I.2.3  deste  RAC,  o  OCP  deve  decidir
sobre a revalidapfro da certificapao.

6.2.3    Avaliacao de Recertificacao
Os criterios gerais para Avaliapao de Recertificapao estao contemplados no RGCP.

6.2.3.1 Tratamento de nao conformidades na etapa de Recertiricacao
Os criterios para tratamento de nao conformidades na etapa de avaliapao de recertificapao devem seguir
as condic5es descritas no RGCP.

6.2.3.2 Conrirmacao da Recertificacao
Os criterios de confirmapao da recertificapao devem seguir as condic6es descritas no RGCP.

6.3    Modelo com AvaLia€ao de Lote (Mode]o 7)

6.3.1 Avaliacao inicial



Para o modelo com avaliapao de lote - em que sera utilizado o modelo 7 - a certificap
somente  ao  lote  de  fabricapao/importapao  avaliado,  nao  sendo  permitido  qualqu
manutencao da referida autorizapao.

6.3.1.I  SoLicita€ao de certiricacao
Alem dos documentos relacionados na portaria vigente do RGCP, o fomecedor deve encaminh-al- ira
solicitapao  formal  ao  OCP  na  qual  deve  constar  a  denominapao  do  modelo  e  da  linha  do  conjunto
aluno,  padrfro dimeusional a ser avaliado, o memorial descritivo do produto e o manual  de  instru96es
contendo informap6es sobre uso, manutengao e limpeza.

6.3.I.I.10 memorial descritivo do produto se caracteriza pelos seguintes elementos:
a) desenhos com planta, vista frontal e lateral, cortes e detalhes (necessarios para o entendimento claro
do projeto);
b) cotas correspondentes ds dimens6es elencadas nas tabelas  I e 2 da ABI`IT NBR 14006;
c) especificap6es tecnicas dos elementos construtivos estruturais, materiais, componentes, processos de
fabricapao e acabamentos.

6.3.1.I.2  0  fomecedor  deve  encaninhar  uma  solicitapfro  formal  ao  OCP  na  qual  deve  coustar  a
denominapao  do  modelo  ou  da  linha  do  conjunto  aluno,  padrao  dimensional  a  ser  avaliado,  e  o
memorial descritivo do produto, confome estabelecido em 6.2.1.1.2.

6.3.1.I.3 No caso da importapao fracionada, a coleta de amostras e a certificapao somente devem  ser
realizadas ap6s o recebimento de todas as frap6es subseqtlentes do lote.

6.3.1.2 An£Iise da solicitacao e da documenta¢ao

6.3.1.2.1  0s  criterios de  analise  da solicitacao  e  da conformidade  da documentapfro devem  seguir as
orientap6es gerais descritas no RGCP.

6.3.I.3 Plano de Ensaios Iniciais

6,3.I.3.1 Defini€ao dos ensaios a serem realizados
Devem ser realizados todos os ensaios previstos no item 6.2. I .4.1.1.

6.3.I.3.2 Derinicao da amostragem
A coleta de anostras para os eusaios de certificapao deve ser realizada pelo OCP.

6.3.1.3.2.I A anostragem deve ser realizada confome a tabela abaixo

Tabela 1 - Eusaios

Tamanho do Lote I Tamanho de Amostra 2
Crit6rio De Aceitacao

(N° De Conjuntos Nto Conformes
Pemitidos)

Ate 35.000 3 0

acima de 35.000 13 I

1. 0 tamanho se refere a unidade de conjunto aluno
2. Cada amostra e composta por 3 (tres) cadeiras e 5 (cinco) mesas

6.3.I.3.2.2 Este plano de amostragem foi estabelecido conforme a norma ABNT NBR 5426, com plano
de amostragem simples, normal, nivel especial de inspegao S I  e NQA 4%.
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6.3.1.3. Derlnicao do laborat6rio
A defim9ao de laboratorio deve seguir as condic6es descritas no RGCP.

6.3.I.4 Tratamento de nao conformidad€s no processo de Ava]iacao de Lote
Caso  haja  reprovapao  do  lote,  este  nao  deve  ser  liberado  para  comercializapao  e  o
providenciar a destruicao do mesmo na presen9a do OCP ou 6rgao delegado,  ou a devolngao ao

"fi`H

origem  (quando tratar-se  de  importapao)  com  documenta9ao  comprobatoria da providencia.  No caso de
produto nacional, o OCP deve avaliar a possibilidade de reclassificapao ou destrui¢ao do lote.

6.3.I.5 Emissao do Certir]cado de Conformidade
Os  criterios  para emissao  do  Certificado de  Confomidade  na etapa de  avaliap5o  inicial  devem  seguir as
condi96es descritas no RGCP.

7      TRATAMENTODE RECLAMACOHS
Os criterios para tratamento de reclamap5es devem seguir as condic6es descritas no RGCP.

8.  ATIVIDADES EXECUTADAS POR 0CPs ESTRANGEIROS
Os criterios para as atividades executadas por OCPs estrangeiros devem seguir as condic6es descritas
no RGCP.

9. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os criterios para encerramento de Certificapao devem seguir as condic6es descritas no RGCP.

10.   SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
0  uso  do  Selo  de  ldentificapao  da Confomidade  deve  estar de  acordo  com  o  ilustrado no Anexo  A
deste RAC, devendo ser aplicado na superficie inferior do assento da cadeira e na superficie inferior do
porta-objeto,  localizado  sob  o  tampo  da mesa.  Caso  a mesa  nao tenha porta-objeto,  o  selo  deve  ser
aplicado na superflcie inferior do tampo da mesa.

11. AUTORIZACAO PARA 0 USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os  criterios  para Autorizapao para o Uso do  Selo de Identificapao da Conformidade  devem seguir as
condic6es descritas no RGCP.

12 RHSPONSABILIDADHS E OBRIGAcOES
Para fins deste RAC, adotan-se os crit6rios gerais a seguir, complementados pelas deflnic6es contidas
na Portaria vigente do RGCP.

13 AconffANHAMENTO NO RERCADO
Os crit6rios para Acompanhamento no Mercado devem seguir as condic6es descritas no RGCP.

14 PENALIDADES
Os crit6rios para aplicapfro de penalidades devem seguir as condic5es descritas no RGCP.
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ANExoDApoRTARIAnun                J3F-2oTi`':-`4-A

S€
ANExO8_ENSAIOs;REQulslTOsEspEciFlcospoRcLAssEDIRENE,9NALa?2

Item da normaABNTNBR14006 Requisito                                \ _ "-/
Req uisitos dimensionais                                                                                         \iT "

4.2 Dimens6es
Requisites de acabamento e 8eEuranca

4.I.3.2 Defomac6es de moldagem
4.3.1 Acabamento unifome e livre de defeitos
4.32 Elementos removiveis sem utilizac5o de ferramentas
4.3.3 Saliencias, reentrincias ou Derfurac5es com bordas corfantes
4.3.4 Sal iencias perfurantes
4.3.5 Respingos de solda
4.3.6 Fechamento de tubos
4.3.7 Vaos
4.3.8 Furos
4.3.9 Rugosidade do tamoo, do assento e do encosto
4.3.10 Nivelanento dos pes

Requisitos de resist6ncia mecanica e estabilidade para as mesas
6.3.I Carga esthtica vertical
6.3.2 Sustentacao de carga
6.33 Carga esfatica horizontal
6.3.4 Imi]acto vertical
6.3.5 Fadiga horizontal
6.3.6 Tombamento
6.37 Estabilidade

Requisitos de resistencia mecanica e estabilidade I)ara as cadeiras
6.4.I Carga esfatica no assento
6.4.2 Carga esthtica no encosto
64.3 Fadiga no assento
6.4.4 Fadiga no encosto
6.4.5 Impacto no assento
6.46 Impacto no encosto
6.476.4.8.36.4.8.4 Ponteiras dos p6s

Estabilidade frontal e lateral
Estabilidade para trds
Requisites de marcacao e identificacao

7.17.27.3 Tipos de infomacao
Identificacfro de forma indelevel
Informac6es em local extemo e visivel
Ensaios do acabamento do tamDo da mesa

4.3.114.3.12  a4.3.12b4.3.12c4.3.12d4.3.12e4.3.12f Resistencia a luz ultra-violeta (ABNT NBR 14535 e ABNT NBR 14006)
Brilho da suoerflcie
Dureza do filme de revestimento
Resistencia ao imDacto
Resistencia a abrasao
Aderencia do filme
Resistencia a manchas de I)rodutos dom6sticos
Requisitos pare I)intura e tratamento dos Dartes metflicas

4.313.I4.3.13.24.3.13.3 Resistencia a corrosao em camara de n6voa salina
Espessun da canada
Aderencia da camada



10



IREXoDAroRTARIABun                RE14/A/+.if¢

ANExoD-ENSAIOS/REQUISITOSDEMANUTENCA°          :,s.     \439

Item da normaABNTNBR14006 Ensaios e verificac6es
IQl,,      r    ,

Verir]cacaoDimensiona[
4.2 Criterios essencias para conforto -dimeus6es

Requisitos de acabamento e identificacao
4.3.3 Saliencias cortantes e perfurantes
4.3.5 Respingo de solda
4.3.9 Rugosidade do tampo, assento e encosto
4.3.12  d Resistencia a abrasao

Ensaio de resistencia mecanica e estabi]idade dacadeira

6.4.3 Carregamento de fadiga no assento
6.4.4 Carregamento de fadiga no encosto
6.4.7 Ponteira dos pes

Ensaio de resistencia mecanica e estabilidade damesa

6.3.1 Carga esfatica vertical
6.3.2 Sustentacfro de carga (se aplicavel)
6.3.3 Carga estatica horizontal
6.3.4 Impacto vertical
6.3.6 Tombamento

Requisitos para madeira comi)ensada
4.1.2.2 Qualidade da colagem

Requisites para pintura e tratamento das partes metalicas
4.3.13.1 Resistencia a corrosao
4.3.13.2 Espessura da canada
4.3.13.3 AdeTencia da canada
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0rgao: Mi nist6rio da Economla/lnstituto Nacional de MetroLogia, Qualidade e Tecnologja

PORTARIA N° 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020

Aprova   os   Requisitos   de   Avaliac5o   da   Conformidade   para
M6veis   Escolares   -   Cadeiras   e   Mesas   para   Conjunto   ALuno
Individual -ConsoLidado.

0   PF`ESIDENTE   DO   INSTITUTO   NACIONAL   DE   METROLOGIA,   QUAUDADE   E   TECNOLOGIA   -

lNMETRO, no exercicio da competencia que lhe foi outorgada peLos artigos 4°, § 2°, da  Lei  n° 5.966, de 11

de dezembro de 1973, e 3°.  incisos I  e lv. da Lei  n° 9.933. de 20 de dezembro de 1999, combinadci com a
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo I ao Decreto n° 6`275. de 28 de novembro de 2007, e 105. inciso
V, do Anexo a  Portaria n° 2, de 4 de janeiro de 2017, do enfao  Ministerio da  lndustria, Com6rcio  Exterior e
Servi¢os. considerando o que determina o Decreto n° 10,139. de 28 de novembro de 2019, e o que consta
no Processo SEl n° 0052600.011011/2020-10. resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art.  1a  Fica  aprovado  a  Regulemento  Consolidado  para  M6veis  Escolares  -  Cadeiras  e  Mesas

para Conjunto Aluno, na forms dos Requisitos de Avalia¢ao da Conformidade e das Especificac6es pars o
Selo  de   ldentificacao  da  Conformidade,   fixados.   respectivamente,   nos  Anexos   I   e   11,  disponl'veis  em
http://\x/\x/w.inmetro.gov.br/legislacao/.

Art,  2° Os fornecedores de m6veis escofares - cadeiras e mesas para conjunto aluno deverao
atender integralmente ao disposto no presente Regulamento,

Art. 3° Os m6veis escolares - cadeiras e mesas para conJunto aluno objetos deste ReguLamento,
dever5o ser fabricados, importados, distribui'dos e comercializados, de forma a nao oferecerem riscos que
comprometam  a  seguranea  do  usuarlo.  independentemente  do atendimento  integral aos  requisitos  ora

publicados.

§ 1° Aplica-se a presente F}eguLamento aos m6veis escolares - cadeiras e mesas para conjunto
aluno.

§ 2° Encontram-se excluidos do cumprimento das disposi¢6es previstas neste Regulamento as
cadeiras escolares com superfi'cie de trabalho acop{ada,

Art.  40  A  cadela  produtiva  de  m6veis  escoLares  -  cadeiras  e  mesas  para  conjunto  aLuno  fica
sujeita as seguintes obrigae6es e responsabilidades:

I  -  o  fabricante  nacional  deve  fabricar  e  disponibilizar.  a  ti'tulo  gratuito  ou  oneroso,  m6veis

escolares -cadeiras e mesas para conjunto aluno conforme o disposto neste Pegulamento;

11  - o importador deve importar e disponibilizar, a tituLo gratuito ou oneroso, m6veis escolares -

cadeiras e mesas para conjunto aLuno conforme a disposto neste ReguLamento', e

lu  - os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de m6veis escolares  - cadeiras e
mesas para conjunto aluno. incluindo o comercio em estabelecimentos fisicos ou virtuais. devem manter a
integridade do produto. das suas marcac6es obrigat6rias, preservando o atendimento aos requisitos deste
Regulemento.

Paragrafo   tlnico   Caso   urn   ente   exenga   mais   de   uma   func:ao   na   cadeia   produtiva   e   de
fornecimento, entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sao acumuladas.

Exigencias Pie-Mercado

Art.  50  Os  m6veis  escolares  -  cadelras  e  mesas  para  conjunto  aluno.  fabricados,  importados.
distribuidos e comerciaLizados em territ6rio  nacional a titulo gratuito ou oneroso,  devem  ser submetidos,
compulsoriamente,  a avalia¢ao da conformidade,  por meio  do  mecanismo de certificaeao. observado os

httpe/twww.In.gov`bT/on^reb/doulJportchautoldc.2aeedazBmbrede-2020-2972155co
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termos deste Regulamento.

§ 10 Os Requisitos de Avaliacao da Conformidade para M6veis Escolares - Cadeiras e Me
Conjunto Aluno estao fixados no Anexo I, disponi`vel em http://w\x/w.inmetro.gov.br/tegislacao/.

§  2° A certificaeao  nao  exime o fornecedor da  responsabilidade exclusive  pela  segu

produto.

§  3°  A  obtene5o  da  certificacao  6  condicionante  para  a  autorizacao  do  uso  do
ldentificac5o da Conformidade nos produtos e para sua disponibiliza¢ao no mercado nacionaL

§  4°  0  modelo  de  Selo  de  ldentificacao  da  Conformidade  aplicavel  para  m6veis  escoLares  -
cadelras      e      mesas      para      conjunto      aluno,      encontra-se      no      Anexo      11,      disponivel      em
http://\xrww.inmetro.gov.br/legislacao/.

VigiLancia de Mercado

Art, 6° Os m6veis escoLares -cadeiras e mesas para conjunto aluno, objetos deste Regulamento,
estao sujeitos, em todo o territ6rio nacional, as ac6es de vigithncia de mercado executadas pelo lnmetro e
entidades de direito pjiblico a ele vinculadas por convenio de delega¢ao.

Art.  7°  Constitui  infrac5o  a  acao  ou  omissao  contraria  ao  disposto  nesta  Portaria,  podendo
ensejar as penaLidades previstas na Lei n° 9.933, de 1999,

Art,  80 0 fomecedor. quando submetido a ac6es de vigilancia  de  mercado,  devera  prestar ao
lnmetro. quando soLicitado, as informae6es requeridas em urn prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposie6es trans}t6rias

Art.  90  Os  fabricantes e  importadores de  m6veis  escolares  -  cadeiras  e  mesas  para  conjunto
aluno terao ate 26 de agosto de 2022 para adequar os seus processos, a fim de excluirem o numero do
Pegistro do Selo de ldentifica€ao da Conformidade. conforme estabelecido no art. 4° da Portaria lnmetro
no 282, de 2020.

Art.  10.  A  pubLicacao  desta  Portaria  nao  implica  na  necessidade  de  que  seja  iniciado  novo

processo de certifica€ao com base nos requisitos ora consoLidados.

Paragrafo dnico. Os certificados ja emitidos devefao apenas serem revisados, na pr6xima etapa
de avaliacao, pare refetencia a Portaria ora publicada.

Cfausula de revoga¢ao

Art. 11. Ficam revogados. na data de vigencia desta Portaria:

I -  Portaria lnmetro n° 164, de 10 de setembro de 2004,  publicada no Diario Oficial da uniao de
13 de setembro de 2004, se€ao 01. pagina 50;

11  -  Portaria  lnmetro n° 105, de 06 de mar¢o de 2012,  pubLicada  no  Diario Oficial da Uniao de 8

de mar9o de 2012, segao 01. pagina 60;

Ill -Portaria lnmetro n° 184, de 31 de marco de 2015, pubLicada no Diario Oficial da uniao de 1 de

abril de 2015, se¢ao 01. pagina 105 a 106; e

lv  -  inciso Vll  do  art.  7°  e  inciso  Vll  do  art.  8°  da  Portaria  lnmetro  n°  282,  de  26  de  agosto de

2020, pubLicada no Diario Oficial da uniao de 28 de agosto de 2020. secao 01, pagina 323.

Vigencia

Art. 12. Esta Portaria entra em vigor em 01 de fevereiro de 2021, conforme determina o art. 4° do
Decreto n° 10.139/2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE 0LIVEIRA JUNIOR

Este corileuclo nao substitui o publicado  na versao certificada
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